AU FMASS zu Set-Nr. 18-221 L Pauli + Sohn GmbH

Germany - Eisenstralie 2

Zur Anwendung mit: Dichtprofil-Beschlagseite: Flame_a_ 51545 Waldbrol
8330ZN ohne DP Pro mini | ¢ %" 2201-0206.661
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Pauli + Sohn GmbH AUFMASS zusetnr. 18-221 L

Germany - Eisenstralie 2

Tel - +45f;524259\1/VSI2%%r%I Flame_a_ Zur Anwendung mit: Dichtprofil-Beschlagseite:
y ro mini
Fax: +49 2291-9206-681 P 8330ZN ohne DP
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Dichtungslosung Griffseite:
a) mit Dichtprofil 8856KUO0-8 b) mit Dichtprofil 8850KU0-8 c) mit Dichtprofil 8852KU0-8 d) mit Dichtprofil 8857KU0-8
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ACHTUNG: Seitenteil muss bei dieser
Anwendung ausreichend ausgesteift sein!




zu Set-Nr. 18-221 L

GLASBESTELLUNG
F@:s I Flamea

Firmenstempel:

pro mini
Kommission: Liefertermin:
Glasart: ESG 8mm
Bestellnr.: Kanten umlaufend geschliffen und poliert
Fir Anwendung mit Beschlag: 8330ZN Dichtprofil an Beschlagseite: ohne DP
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ESG 8mm klar gefertigt nach

DIN EN14428 (Duschenglas).

Ein entsprechender Nachweis(Stempel)
ist erforderlich.

Kanten umlaufend geschliffen und poliert.
Alle Ecken stofl3en oder leicht runden.
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